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Digitalisering och optimering av
produktionsflode

Bakgrund

SWEP ér virldsledande leverantor av 16dda plattvirmevéxlare till utrustning f6r vérme, kyla och
ventilation samt ménga andra industriella applikationer. Med 6ver 1000 dedikerade medarbetare, noga
utvalda affarspartners, global produktion, forséljning och engagerad service erbjuder vi expertkunskap och
néra samarbete som konkurrenskraftigt flyttar fram positionerna for en mer héllbar framtid.

Tillverkningen av vara minsta plattvirmevixlare dr idag automatiserad, men kopplingen till
planeringssystemet och en effektiv orderliggning saknas. Genomloppstiden paverkas av olika
konfigurationer, sekvens och orderstorlek. Genom att bygga en digital model av produktionsflodet skulle
det vara mojligt att simulera genomloppstider vid olika scenario och dérefter optimera total output utifran
befintlig orderstock.

Uppgiftsbeskrivning

Uppbyggnad av en digital tvilling av befintligt produktionsflode for de minsta plattvirmevéxlarna. Det
mesta av utrustningen finns redan 3D-scannad, sa en stor del blir att sdtta villkoren, cykeltider, maskin
OEE och materialatgang.

Vidare behovs en fordjupning och litteratursokning pa optimering inom produktion och logistik samt
undersodka och hitta en 10sning pé en koppling till SQL-databaser i produktionen sé att simuleringarna kan
goras pa verklig data.

Slutmalet dr att simulera och optimera orderlédggningen sa att maximal output erhalls.

Tillvagagangssatt

Handledare, plannerare och systemsupport finns tillgidngligt p4 SWEP. Produktionsflodet finns fysiskt att
tillgd och som ndmnts dven skalmodeller av utrustningen. Verktyget som skall anvéndas for modellering,
simulering och optimering dr Siemens Plant simulation. Detta verktyg finns ocksa tillgéngligt for
examensarbetet.
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